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eromobil” - Die Losung bei Werkzeugbruch

Das neue eromobil -

Kompakter, funktionaler, praktischer

Seit seinem Start im Jahr 1972 ist und bleibt das eromaobil® die effektivste Losung bei Werkzeugbruch.
Mit seinem neuen Design wird das eromobil® kompakter und funktionaler. Die neue, intelligente Bauweise
integriert alle Komponenten Ubersichtlich und platzsparend, die Handhabung ist einfach und komfortabel.

Minutenschnell werden abgebrochene Gewindebohrer, Spiralbohrer u.v.m. erodiert. Storungen in der
Produktion durch Werkzeugbruch werden durch das eromobil® minimiert, Beschadigungen an
Werkstlcken und Kosten vermieden.

Generator im robusten, kompakten
Gehduse mit ergonomischen Hand-
griffen fir einfaches Herausheben
und Transportieren

Standardlieferumfang

- Generator im Rollwagen

- Schwingkopf

- Versorgungsschlauch

- Massekabel

- KihImittelpumpe

- Kihimittelbehélter

- Je 1x Gabelschlussel SW19 und SW24
- 10 Spritzschutzbeutel
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Zwei Modelle stehen zur Auswahl -I

eromobil®er230s eromobil®er400t

Fir Gewinde von M 2 bis ca. M 20. Fiir Werkzeuge von M 2 bis M 40.
220/230 V Wechselstrom; 3,6 kVA; 16 A; 50 Hz. Optimal geeignet fiir tiefe Bohrlocher und
Hartmetallwerkzeuge.
380/400 V Drehstrom; 6,0 kVA; 16 A; 50 Hz;
Andere Betriebsspannungen lieferbar.

Ablagefach fiir Schwingkopf,
Versorgungsschlauch
und Massekabel

Werkzeugschublade mit
Innenfacheinteilungen fiir
Elektroden, Spannzangen,
Gabelschliissel, Spritzschutz-
beutel und Zubehdr, heraus-
ziehbar an leichtlaufenden
Profilschienen

Geoffnetes Deckelgehdusefach
mit Schwingkopf und Ver-
sorgungsschlauch

Rollwagen mit Stellfldche fiir
KihImittelpumpe und -behélter, -
mit leichtlaufenden feststell-
baren Rollen

Kihimittelpumpe fir wirkungs-
volle Spilung mit ca. 3,4 bar
Druck inkl. 2 m Ansaug-
schlauch mit FuBventil sowie
2 m Druckschlauch mit
Schnellkupplung (Schlduche
bis 5 m lieferbar)

KiihImittelbehalter mit zwei
Kammern fiir Ansaugung und
Ricklauf, mit praktischen
Tragegriffen

Rickansicht
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Funktionsprinzip -

eromobil®

Minutenschnelles Erodieren abgebrochener
Gewindebohrer, Spiralbohrer etc.

In den Schwingkopf wird die Kupfer-Hohlelektrode eingespannt. Diese ist im
Durchmesser kleiner als das abgebrochene Werkzeug. Beim Erodieren wird
das Kernstick des abgebrochenen Werkzeugs abgebaut. Dabei I0sen sich die
Schneiden und konnen leicht entfernt werden. Mit dem Werkstiick kommt die
Elektrode nicht in Berthrung, dadurch bleibt das Gewinde unbeschadigt.

Als Kuhlflissigkeit wird die im Betrieb tbliche Bohremulsion verwendet

Die richtige Hohlelektrode fir jeden Einsatzzweck

Gewinde Elektroden Spannzangen
(metrisch mm) GroBe GroBe
92-2,5 2 1,0 mm 2 1,0 mm
23 2 1,5 mm 2 1,5 mm
24 2 2,0 mm 2 2,0 mm
25 2 2,5 mm 2 2,5 mm
26 2 3,0 mm 2 3,0 mm
o7 2 3,5 mm 2 3,5 mm
28 2 4,0 mm 2 4,0 mm
29 2 4,5 mm 2 4,5 mm
210 2 5,0 mm 2 5,0 mm
212 2 6,0 mm 2 6,0 mm
o 14 2 7,0 mm 2 7,0 mm
216 2 8,0 mm 2 8,0 mm
218 2 10,0 mm 2 10,0 mm
2 20 2 12,0 mm 2 10,0 mm

Elektroden ab ¢ 12 mm haben einen Einspannzapfen von
g 10 mm, daher ist die groBte Spannzange immer @ 10 mm.
Elektroden sind bis @ 30 mm und 1000 mm Lange lieferbar.

Zum Erodieren von Vollhartmetall-Werkzeugen werden
Spezial-Hohlelektroden aus Wolfram-Kupfer eingesetzt.
Diese sind von @ 1,0 mm bis 12,0 mm erhaltlich.
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Optionales Zubehor -

Magnetstéander: Zum Erodieren auf groBen magnetisier-
baren Werkstlcken. Mit Haltewinkel und Spezialflansch
zur Aufnahme des Schwingkopfes. Verfahrbarer Schlitten,
Oberteil verschiebbar und schwenkbar.

Tieflochpriflicht mit

Tieflochpriflicht: Mit Lampentrager @ 5 mm, 35 mm oder S A

100 mm Lange zum Ausleuchten der Bohrungen nach
dem Erodieren. Auch mit Stecktransformator 230 V fiir
universelle Kontrollarbeiten.

Schwingkopfaufnahme: MK-2 /MK-3 direkt in die Pinole.

Durchschléage: Fir leichtes Entfernen der Werkzeugreste
nach dem Erodieren. Lieferbar in den Durchmessern
2,0/3,0/40/5,0/60mm.

Schwingkopfaufnahme
MK-2 und MK-3

Durchschlage
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Optionales Zubehor -

Stationare Radial-Erodiereinheit

Vorteile

Technische Daten

- Schneller Einsatz, da kein Umspannen des Erodiergerates notig - Radialgestell mit verfahrbarer x- und z-Achse

- Flexible Positionierung des Erodierkopfes

- Erodieren von groBen Werkstiicken und schragen

Bohrungen mdglich

- Digitalanzeige z-Achse, referenzierbar
- Pinole MK-3
- Z-Achse um 360° drehbar

- Ausschuss und Storungen in der Produktion werden vermieden, - Manueller Vorschub, auf Anfrage auch mit

Zeit und Kosten werden gespart

automatischem Vorschub lieferbar
- 240V /50Hz-Anschluss

Variante 1:

- Mit schwenkbarem Arbeitstisch,

- StandfuB mit integriertem Kihlmittelspeicher,

- Integrierte KihImittelablaufe fir 1/2"-Schlauch
im Arbeitstisch und Standfuf3

Variante 2:

- Mit zwei Arbeitstischen mit T-Nutenplatten,
oberer Tisch in Hohe 942 mm,
unterer Tisch in Hohe 130mm
(andere MaBe auf Anfrage lieferbar)

- Separater KihImittelspeicher
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Anwendungsbeispiele -

Abgebrochener Gewindebohrer in einem Kuhlwasser- orizontales Erodieren auf einem Bohrwerk. Anstelle
mantel, Erodieren mit automatischem Vorschub des Bohrers wird der Schwingkopf des Erodiergerites
in die Maschine gespannt

Erodieren an einer CNC-Drehmaschine. Die Erodieren in jeder Winkellage bzw. von groBen
Vorschubregelegung erfolgt manuell Gber das Handrad. Bauteilen auf der Radial-Erodiereinheit.
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Das neue Firmengebaude in Steinenbronn bei Boblingen
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HandlingTech Automations-Systeme GmbH
Gewerbestr. 7

71144 Steinenbronn/Germany

Telefon: +49 (0)7157/ 989 19-60

Telefax: +49 (0)7157/ 989 19-33
eromobil@handlingtech.de
www.handlingtech.de /eromobil

Offizieller Vertriebs-Partner Schweiz

Beratung ¢ Vertrieb ¢ Service

RuKo / koller

Rudolf H. Koller « Schulstrasse 21 « Postfach
CH-5525 Fischbach-Géslikon

Tel. +41 79 306 22 80 Fax +41 56 621 80 21
rudolfkoller@ruko.ch « www.ruko.ch

2. Auflage 01/2014



